Scheda Tecni ca

STRES SMALTO SI NTETI CO
A RAPI DA ESSI CCAZI ONE

CARATTERI STI CHE

Smalto sintetico a base di resine alchidiche dotato di ottima durezza, resistenza
meccanica, al graffio ed agli agenti atmosferici; e ssicca rapidamente a temperatura
ambiente, indicato per usi industriali, strutture m etalliche, in edilizia per gru e

betoniere, per mezzi agricoli e veicoli industriali

Cl CLO APPLI CATI VO
PREPARAZI ONE DEI SUPPORTI

Ferro: rimuovere eventuali presenze di ruggine, parti inc oerenti e vecchi smalti
sfoglianti, spolverare, pulire le macchie di unto o grasso con Diluente NEC EXTRA e
lasciar asciugare, carteggiare e spolverare. Applic are due mani di antiruggine rapida
industriale IRONOX GRIN entro 7 ore o a distanza di 24 ore.

Acciaio zincato: carteggiare la superficie abbattendo [I'effetto “lu cido” (piu la
superficie € opacizzata, migliore € I'adesione e mi nore il rischio di sfogliamento);
quindi sgrassare con Diluente NEC EXTRA ed asciugar e. Applicare una mano di primer
epossidico GRAPPER lasciando asciugare per 24 ore.

FI NI TURA

Applicare due mani di STRES allo spessore di 30 u s ecchi per ogni mano a distanza di 12-

24 ore.

AVVERTENZE

Non applicare in condizioni di elevata umidita, a b assa temperatura e su superfici troppo
calde o esposte al sole durante I'applicazione. Con servare il barattolo ben chiuso,
capovolto, in ambiente fresco e lontano da fonti di calore. Mescolare accuratamente prima
del prelievo.

VOCE DI CAPI TOLATO

Applicazione di due strati di 30 u, ciascuno su fon do opportunamente predisposto, di
STRES a base di resina alchidica, corto olio e pigm enti altamente selezionati.
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