Scheda Tecni ca

STRES MARTELLATO SMALTO SI NTETI CO
A RAPI DA ESSI CCAZI ONE

CARATTERI STI CHE

Smalto sintetico a base di resine alchidiche modifi cate ed esente da Piombo e Cromo. Dotato di
ottima durezza, resistenza meccanica ed agli agenti atmosferici; essicca rapidamente a temperatura
ambiente, indicato per ottenere una finitura decora tiva metallica ad effetto martellato per
strutture  industriali ed arredamentali come mobili, scaffalature, rifiniture, ripiani,

attrezzature, utensili, motori marini etc....
Cl CLO APPLI CATI VO
PREPARAZI ONE DEI SUPPORTI

Ferro: rimuovere eventuali presenze di ruggine, parti inc oerenti e vecchi smalti sfoglianti,
spolverare, pulire le macchie di unto o grasso con Diluente NEC EXTRA e lasciar asciugare,
carteggiare e spolverare. Applicare due mani di ant iruggine rapida industriale IRONOX GRIN entro 7
ore o a distanza di 24 ore.

Acci ai 0 zincato: carteggiare la superficie abbattendo I'effetto “lu cido” (piu la superficie e
opacizzata, migliore €& l'adesione e minore il risch io di sfogliamento); quindi sgrassare con
Diluente NEC EXTRA ed asciugare. Applicare una mano di primer epossidico GRAPPER lasciando
asciugare per 24 ore.

FI NI TURA

Applicare due mani di STRES allo spessore di 30 p s ecchi per ogni mano di intervallo fissato entro

7 ore.

AWERTENZE

Non applicare in condizioni di elevata umidita, a b assa temperatura e su superfici troppo calde o
esposte al sole durante I'applicazione. Conservare il barattolo ben chiuso, capovolto, in ambiente
fresco e lontano da fonti di calore. Mescolare accu ratamente prima del prelievo. Per superfici
estese é consigliabile I'applicazione a spruzzo o a Iternativamente a rullo. L'effetto “martellante”

di questa speciale vernice & dovuto ad un particola re additivo siliconico presente nella vernice
stessa; si richiede pertanto particolare attenzione a non contaminare con lo STRES MARTELLATO,
attraverso gli attrezzi od il solvente, altri tipi di vernice o altre superfici da verniciare
poiché cio potrebbe determinare schivature indeside rate.

VOCE DI CAPI TOLATO

Applicazione di due strati di 30 p, ciascuno su fon do opportunamente, predisposto di STRES a base
di resina alchidica corto olio a base di pigmenti a Itamente selezionati.

SOLO PER BI COVPONENTI RAPPORTO CATALI SI: =
VI TA UTI LE DELLA M SCELA: =
DATI PRINCIPALI A 20 °C E 70% D! UMIDITA! RELATIVA

Resa Teorica T Diluente Puiizia atirezzi Applicazione a ruflo
Per mano mg/l % DSU o
{ o Nec Extra Bxtra
10-13 I
Aspetto e finitura l/l/(/’ Fuori polvere Peso specifico kah Applicazione a pennelio
z > 0

martellato 77 K105’ 15% go 9 n DSU N

Colosi Seceo altatio Solidi in peso O Applicazione a spatola
5
cartella B0t 40’ = O
! volume 5045
Esternifinterni ad Secco in profondita Viscosita Applicazione
39\‘ ? a spruzzo d’aria N
sifsi d4 ore 0 §/4 ( = il
UGELLO | PRESSIONE
\fita di stoccaggio Sovraverniciabilita Temperatura di
infiammadbifita 1,7 mm
36 mesi entro 7 ; 2 atnh.
dopo 24 ore 23° q Extra
Poiché le condizioni d'impiege peossane essere influenzate de elementi al di fuert delle posst?Jﬁé dl controllo del produttore, fa Sacietd non si assume alcuna responsabilta it ordine ai risutiat],

Confezioni:  16,000-0.750 It.

e
liguiplast

INDUSTRIA VERNICI

tel. 39-586-85.12.50 - fax 39-586-85.11.70
Mail info@liquiplast.com - www.liquilast.com

Via della Padula 319
57124 Livorno (ITALY)



