Scheda Tecnica

SENTIPLAST
pittura per sentine

CARATTERISTICHE

Pittura a base di clorocaucciu plastificato per res
acqua dolce e salata, gasolio ed oli minerali su s
interno scafi e locali motori.

CICLO APPLICATIVO

PREPARAZIONE DEI SUPPORTI

Legno gia verniciato: asportare vernici
sverniciatutto (sverniciatore inodore) o carteggiar
Legno nuovo:  applicare una mano di primer Ironox C6.

Ferro:  rimuovere eventuali presenze di ruggine carteggiand
Applicare una passata di convertitore Ferrovivo F3.

mani di primer Ironox C6.

Vetroresina: abrasivare bene la superficie e ricondizionare |l
Grapper fondo epossidico bicomponente.

vecchie ed

FINITURA
Applicare due mani di Sentiplast con un intervallo

AVVERTENZE

Non applicare in condizioni di elevata umidita, a b
superfici esposte al sole durante I'applicazione. C
ben chiuso, capovolto, in ambiente fresco e lontano
Mescolare accuratamente prima del prelievo.

DATI PRINCIPALL A 20 °C E 70% DI UMIDITA’ RELATIVA
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Paiché le condizion! d'impiege passono essere influenzate da elementi al di fuorl delle possibilita di centrollo del produttore,

Via della Padula 319
57124 Livorno (ITALY)

INDUSTRIA VERNICI

la Socletd non si assume alcuna responsaodita in ordine ai risultall.

tel. 39-586-85.12.50 - fax 39-586-85.11.70
Mail info@liquiplast.com - www.liquilast.com



