Scheda Tecni ca

PM 2
smalto marino poliuretanico

CARATTERI STI CHE

Smalto poliuretanico marino bicomponente per un sup eriore grado di resistenza ed
anticorrosione, assicurate da resine selezionate e dall’elevato contenuto di isocionati
alifatici speciali. La superficie dotata di ottima brillantezza e resistenza al graffio
offre ottime garanzie contro gli agenti atmosferici e industriali. Viene pertanto
utilizzato per la migliore protezione su imbarcazio ni (in ferro, legno o vetroresina),
impianti industriali (carpenteria, ponti in ferro, tralicci, gru, serbatoi) ed anche su
costruzioni edili (piscine, viadotti e strutture in calcestruzzo).

Cl CLO APPLI CATI VO
PREPARAZI ONE DI SUPPORTI VECCH

Ferro: rimuovere ruggine tramite energica spazzolatura o sabbiatura grado SA 2% e
trattare con Grapper fondo epossidico o Ironox GR.I N. fondo antiruggine industriale.

Cenent 0: rimuovere parti incoerenti ed applicare prima una mano di Grapper fondo
epossidico.

FI NI TURA

Applicare una o due mani di SMALTO PM 2 a seconda d elle esigenze.

AVVERTENZE

Miscelare i due componenti al momento delluso ed a pplicare entro 30 minuti. Non
tentare di “recuperare” la miscela diluendola, dopo aver riscontrato un incremento di

viscosita dovuto al superamento del pot-life.

VOCE DI CAPI TOLATO

Applicazione in due strati da 30 p su fondo opportu namente preparato con fondo
epossidico Grapper.

e RAPPCORTO DI M SCELAZI ONE: A:B=2:1
e POT LIFE (VI TA UTI LE DELLA M SCELA): 1ora

DATI PRINCIPALI A 20 °C E 70% D! UMIDITA! RELATIVA

Resa Teorica Diluente Puiizia atirezzi Applicazione a rullo
Per mano mq/l ool ;
olisolv v
8+2 L
Aspetto e finitura l/%’ Fuori polvere : Peso speacifico kg/l Applicazione a pennello
brillante 7 <pbre 1}2050,05 5% 1 Kg
riempitivo 7 N N e r y N
Colon Seceo altatio I Solidi in peso C)/ Applicazione a spatoia %‘
artella ral 555 (c A) O =
Esternifinterni O Secco in profondita v Viscosita @ App!icazigneﬂ -\
E a spruzzo d'aria

si/si 24 ore 8 ?61%‘ l/ 8

d 1 Mp. A) [} ATM

UGELLO | PRESSIONE
\fita di stoccaggio Sovraverniciabilita .T»e*_lmpera‘cg'r[%ri di
infiammabili

12 mesi 12 ore >21°C diluiz.: 5%

16,66 F 1
0,750 It.

liguiplash

INDUSTRIA VERNICI

tel. 39-586-85.12.50 - fax 39-586-85.11.70
Mail info@liquiplast.com - www.liquilast.com

Via della Padula 319
57124 Livorno (ITALY)
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