Scheda Tecnica

ORO ANTICO 87
vernice

CARATTERISTICHE

Smalto sintetico brillante a Dbase di pigmenti metallici riflettenti,
particolarmente studiati per bricolage, piccoli lavori ed applicazioni
all’interno.

CICLO APPLICATIVO

PREPARAZIONE DEI SUPPORTI

Ferro: rimuovere eventuali presenze di ruggine e vecchi smalti sfoglianti,
utilizzare se necessario il convertitore di ruggine Ferrovivo F3. Pulire
eventuali macchie di- unto o grasso con un panno imbevuto di diluente,
lasciare asciugare perfettamente, carteggiare e spolverare.

Su supporti arrugginiti applicare due mani di antiruggine Cromar.

Lamiera zincata: pulire i sali di zinco, sgrassare accuratamente con solvente
o con idonei tensioattivi, applicare una mano di primer a solvente, lasciare
asciugare per almeno 24 ore.

FINITURA

Applicare due mani di vernice Oro antico 87 con un intervallo di almeno 24
ore una dall’altra.
AVVERTENZE

Non applicare in condizioni di elevata umidita, a bassa temperatura e su .

superfici esposte al sole durante 1l’applicazione. Conservare il barattolo ben

chiuso, capovolto, in ambiente fresco e lontano da fonti di calore.

VOCE DI CAPITOLATO

Applicazione in due strati di 35 p ciascuno su fondi opportunamente
predisposti di vernice Oro antico 87.

DATI PRINCIPALI A 20 °C E 70% DI UMIDITA’ RELATIVA

Resa Teorica Diluente Pulizia attrezzi Applicazione a rulfio
Per mano mg/t
13-18 t RMP RMP 0% \J”\§§
Aspetto e finitura \/VV Fuori polvere "> 2] | Peso specifico kg = Applicazione a pennello
[ oo
brillante ;7 30” o) | 0,960+0,030 0%
® o L% s
7 \ O: .\.- LRd
Colori I Secco al tatto Solidi in peso O Applicazione a spatola
seo o1 [N o| 2 1 O
oro antico G D ore X . N = .
Esternifinterni 2&¥ Secco in profonditd Viscositd )| | - Applicazione N
e s [ @spuzzo d'aria
no/si m 24 ore | KU 85 ( - @ ugelli pressione
Vita di stoccaggio Sovravemniciabifita Temperatura di Confezioni:
inflammabilita 16,000-
12 mesi 24 ore 2,500-0,750-
35°C 0,375-0,125 1t.
Poiché le condizioni d'impiego possono essere influenzale da elementi al di fuori delie possibilita di controllo del pioduttore, |8 Societd non si assume akuna respansabiita n oldne ai nseiatl.
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Scheda Tecnica

ORO DUCATO 88

vernice
CARATTERISTICHE
Smalto sintetico Dbrillante a Dbase di pigmenti metallici riflettenti,
particolarmente studiati per Dbricolage, piccoli lavori ed applicazioni

all’interno.

CICLO APPLICATIVO
PREPARAZIONE DEI SUPPORTI

Ferro:

utilizzare se necessario il convertitore di ruggine Ferrovivo F3.

eventuali

macchie di
lasciare asciugare perfettamente,

unto ©0 grasso con un panno
carteggiare e spolverare.

imbevuto di

Su supporti arrugginiti applicare due mani di antiruggine Cromar.

Lamiera zincata: pulire i1 sali di zinco,
o con idonei tensioattivi,

asciugare per almeno 24 ore.

FINITURA

Applicare due mani di vernice Oro ducato 88 con un intervallo di almeno 24

ore una dall’altra.

AVVERTENZE

Non applicare in condizioni di elevata umidita,
superfici esposte al sole durante 1’applicazione. Conservare il barattolo ben

applicare una mano di primer a solvente,

rimuovere eventuali presenze di ruggine e vecchi smalti sfoglianti,
Pulire
diluente,

sgrassare accuratamente con solvente
lasciare

a bassa temperatura e su.

chiuso, capovolto, in ambiente fresco e lontano da fonti di calore.
VOCE DI CAPITOLATO
Applicazione in due strati di 35 pu ciascuno su fondi opportunamente
predisposti di vernice Oro ducato 88.
DATI PRINCIPALI A 20 °C E 70% DI UMIDITA' RELATIVA
Resa Teorica ll Diluente Pulizia attrezzi Applicazione a rullo
Per mano ma/l I
L
13-18 1 RMP RMP 0% \//H§§§
Aspetto e finitura \/VV Fuori polvere *.r 3] | Peso specifico kg/ Applicazione a pennello
P “ola
brillante :7 < 30” races’ell | 0,960£0,030 0%
Colori O R\ | [ Seccoal tatto Solidi in peso O/ Applicazione a spatola %
o O
oro ducato 88 Q 0 2 ore i 31 O = ¢
Esternifinterni -‘O" v Secco in profonditd Viscositd - Applicazione
ey . C? a spruzzo d'aria N
no/si d 24 ore ! KU 85 ( - @ ugeli pressione I.
Vita di stoccaggio Sovraverniciabifita Temperatura di Confezioni:
inflammabilita 16,000-
12 mesi 24 ore 2,500-0,750-
35°C 0,375-0,125 1t.
Poiché le condizioni d'impiego possono essere influenzate de elementi al di fuori delie poss7bi_mé di controlio del produtiore, la Societd non si assume akuna respansebida i ordine ai fisulatl.
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Scheda Tecnica

RAME 89
vernice

CARATTERISTICHE

Smalto sintetico brillante a base di pigmenti metallici riflettenti,
particolarmente studiati per bricolage, piccoli lavori ed applicazioni
all’interno.

CICLO APPLICATIVO

PREPARAZIONE DEI SUPPORTI

Ferro: rimuovere eventuali presenze di ruggine e vecchi smalti sfoglianti,
utilizzare se necessario 1l convertitore di ruggine Ferrovivo F3. Pulire
eventuali macchie di unto o grasso con un panno imbevuto di diluente,
lasciare asciugare perfettamente, carteggiare e spolverare.

Su supporti arrugginiti applicare due mani di antiruggine Cromar.

Lamiera zincata: pulire i sali di zinco, sgrassare accuratamente con solvente
o con idonei tensiocattivi, applicare una mano di primer a solvente, lasciare
asciugare per almeno 24 ore.

FINITURA

Applicare due mani di vernice Rame 89 con un intervallo di almeno 24 ore una
dall’altra.
AVVERTENZE
Non applicare in condizioni di elevata umidita, a bassa temperatura e su.
superfici esposte al sole durante 1l’applicazione. Conservare il barattolo ben

chiuso, capovolto, in ambiente fresco e lontano da fonti di calore.

VOCE DI CAPITOLATO

Applicazione in due strati di 35 pu ciascuno su fondi opportunamente
predisposti di vernice Rame 89.

DATI PRINCIPALL A 20 °C E 70% DI UMIDITA’ RELATIVA
Resa Teorica Diluente Pulizia attrezzi Applicazione a ruflo
Per mano mg/l |
13-18 l RMP RMP C0% \//H§§§
Aspetto e finitura \/VV Fuori polvere Peso specifico kg/ = Applicazione a pennello
2 < e
brillante j? < 30” 0,960+0,030 0%
Colori OIS Secco al tatto Solidi in peso O/ Applicazione a spatola
s DY
rame 89 Q 0 2 ore : 3 . 31 O = ¢
Esternifinterni :O:" 2 Secco in profondita Viscosita - Applicazione
ety L ? a spruzzo d'ana N
no/si d 24 ore | KU 85 ( - @ ugell pressione l.
Vita di stoccaggio Sovravemiciabifita Temperatura di Confezioni:
inflammabifita 16,000~
12 mesi 24 ore 2,500-0,750-
35°C 0,375-0,125 1t.

bomcnre ~ —
Poiché le condizioni d'impiego possono essere influenzate da elementi al di fuort delie possibilita di controio del produttore, |8 Societd non si assume akuna respansabia i olame ai nisukatl.
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