Scheda Tecni ca

| RONOX S5
antiruggine sintetica al fosfato di zinco

CARATTERI STI CHE

Antiruggine a base di resina alchidica e fosfato di zinco, con ottima copertura
pennellabilita e potere anticorrosivo. Ideale per c arpenterie metalliche e manufatti
in ferro. Il colore bianco favorisce la sovravernic iatura con smalti di colore

chiaro. Riproducibile anche in tinte ral.

Cl CLO APPLI CATI VO
PREPARAZI ONE DI SUPPORTI VECCH

Ferro: rimuovere eventuali presenze di ruggine e vecchi s malti  sfoglianti.
Spolverare. Pulire eventuali macchie di unto o gras SO con un panno imbevuto di
diluente. Lasciare asciugare perfettamente, cartegg iare e spolverare.

Applicare una o due mani di antiruggine sintetica | ronox S5 con un intervallo di 24
ore. Lasciare asciugare perfettamente. Carteggiare e spolverare.

FI NI TURA

Applicare due mani di smalto con un intervallo di a Imeno 24 ore una dall’altra.
AVWERTENZE

Non applicare in condizioni di elevata umidita, a b assa temperatura e su superfici
esposte al sole durante [I'applicazione. Conservare il barattolo ben chiuso,
capovolto, in ambiente fresco e lontano da fonti di calore. Mescolare accuratamente

prima del prelievo.

VOCE DI CAPI TOLATO

Applicazione del fondo anticorrosivo antiruggine si ntetica a base di resina alchidica
e fosfato di zinco, su superfici metalliche opportu namente predisposte in due strati
di 35 W ciascuno.

DATI PRINCIPALI A 20 °C E 70% DI UMIDITA' RELATIVA
Diluente Pulizia atirezzi Applicazione a rullo

Resa Teorica
Per mano ma/l a1
1 - 0
8+2 i RMP i RMP
Aspetio e finitura I/I/V Fuori polvere *.r +| | Peso specifico ka/ Applicazione a pennelio
opaco 7 <. 1-20re L',a';%;r.'cjad._sb 5-10%Kg
75 kT | S~ N
Colori I Secco al tatio | Solidi in peso O Applicazione a spatola
bianco o o B 6-10 ore 443 O
tinte ral £ 0 ]
Esternifinterni e Secco in profondita Viscosita Applicazione
’9\‘ (? a spruzzo d'ana N
si/si d P4 ore F/ l/ = T
UGELLO | PRESSIONE
\ita di stoccaggio Sovraverniciabilita Temperatura di
inflammabilita 1,7-2 mm.
24 mesi P4 ore 2-2,5 atm.
23°C 0 B-15%
Palché le condizioni d'impiego posseno essere Influenzate de elementi al di fuari delle passl'i?i"mé di contrallo del proculiore, la Societd non si assume alouna responsabilid in ordine ei risultatl,
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