Scheda Tecni ca

| RONOX F10
di sossi dante, fosfatante, decapante

CARATTERI STI CHE

Trasforma lo strato sottile rugginoso del ferro in una
superficie decapata, da sovra verniciare.

Un trattamento con Ironox F10 su lamiera zincata nu ova ne
opacizza la superficie favorendo I'adesione del pri mer.
Tale trattamento richiede un risciacquo con acqua d opo

15-20 minuti dall'applicazione.
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ilita di contralo del produttore, Ja Societd non sl assume akuna responsadiita in ordine ai risufall.
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