Scheda Tecni ca

| RONOX EB
pittura epossibitum nosa bi conponente

CARATTERI STI CHE

Primer a base di resina epossidica plastificata con bitume in soluzione di solventi
aromatici (componente A) indurito con resina ammino poliammidica (componente B).
Ironox EB €& caratterizzato da ottima adesione, resi stenza alla corrosione, protezione
dalle correnti galvaniche, buona flessibilita, vien e utilizzato per superfici di
manufatti metallici o cementizi da interro, 0 a con tatto con terreni come tubazioni,
pozzetti, serbatoi, impianti depurazione acque e fa nghi, comunque dove sia richiesta
una maggiore protezione e resistenza rispetto a com uni prodotti bituminosi
monocomponenti.

Cl CLO APPLI CATI VO
PREPARAZI ONE DEI SUPPORTI

Ferro: rimuovere mediante sabbiatura grado SA2,5 oppure a ccurata spazzolatura
eventuali parti ossidate e incoerenti. Sgrassare co n solventi tutte le parti unte od
oleose. Togliere vecchie vernici incompatibili.

Cenent 0: Asportare parti friabili e sgrassare con idropulit rice ed idonei detergenti
da sostanze oleose. Togliere vecchie vernici incomp atibili.

APPLI CAZI ONE E FI NI TURA

Dopo aver miscelato i due componenti applicare due mani a distanza di 12-24 ore senza
diluire su ferro. In caso di supporti cementizi, sp ecie se assorbenti, diluire la
prima mano fino al 30% per favorire la penetrazione

AVWERTENZE

Dopo aver dosato i due componenti A e B ed in quant ita tale da essere applicata entro
30-40 minuti, mescolare accuratamente. Quindi trava sare la miscela in un altro

contenitore e miscelare nuovamente.

VOCE DI CAPI TOLATO

Applicazione su fondo opportunamente predisposto di uno strato di ca. 100 u per ogni
mano.

*« RAPPORTO DI M SCELAZI ONE: A:B=9:1 massima resistenza dopo 7 giorni.
« POT-LI FE (VI TA UTILE DELLA M SCELA A+B): 1ora

DATI PRINCIPALI A 20 °C E 70% DI UMIDITA' RELATIVA

Resa Teorica T Diluente Pulizia atirezzi Applicazione a rullo
Per mano ma/l ‘
31 i AB r 3 506
Aspetto e finitura I/I/V’ Fuori polvere *.r +| | Peso specifico ka/ Applicazione a pennelio
satinato 7 = lore * 340200 1 050 %
7 g sl N
Colori R Secco al tatio Solidi in peso O Applicazione a spatola
nero ° Db ore
G il
Esternifinterni ¥ Secco in profondita Viscosita Applicazione
’9\‘ h e? a spruzzo d'ana N
si/si e I/
] ATV
UGELLO | PRESSIONE
\ita di stoccaggio Sovraverniciabilita Temperatura di 1,5-1,7 mm.
. infiammabilita ] 3 atm.
24 mesi 12 gre | D%o
23°C
Palché le condizioni d'impiego posseno essere Influenzate de elementi al di fuari delle passl'i?i'mé di contrallo del proculiore, la Societd non si assume alouna responsabilid in ordine ei risultatl,

Genfezieni: 20,000 kg.
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