
Scheda Tecnica 
 

 
GRAPPER I.M.E. 

al fosfato di zinco 
 

 
CARATTERISTICHE 
Fondo intermedio bicomponente epossidico al fosfato  di zinco ed ossido di 
ferro micaceo lamellare, dotato di ottima adesione,  compattezza, 
resistenza, durezza, con elevato potere anticorrosi vo in ambiente marino 
ed industriale. Determina uno strato intermedio di basso assorbimento tra 
il primer epossidico e la finitura poliuretanica. T rova applicazione in 
cicli navali ed industriali, tralicci, serbatoi, gr u, piattaforme, 
imbarcazioni, ponti, viadotti…). Può essere sovra v erniciato con Skudo-
plast o finitura poliuretanica PM2. 
CICLO APPLICATIVO 
Applicare una mano sopra al fondo epossidico Grappe r o direttamente su 
ferro sabbiato. 
AVVERTENZE 
Miscelare i due componenti al momento dell’uso ed a pplicare entro 1 ora. 
Non tentare di “recuperare” la miscela diluendola, dopo aver riscontrato 
un incremento di viscosità dovuto al superamento de l pot-life. 
VOCE DI CAPITOLATO 
Applicazione di uno strato da 40-80 µ su fondo oppo rtunamente trattato a 
ricevere un fondo protettivo, anticorrosivo. 
 
• RAPPORTO DI MISCELAZIONE: A:B=7:1 (26,3 kg. comp. A + 3,7 kg. comp. B = 
                           30 kg. A+B) 
• ADESIONE AL CALCESTRUZZO: ASTMD4541, UNI p.1°>3,5MPa 
 
 
 
 
 
            
  6±2       PL       PL        5% 
                        
 
 
   viscoso       1,45±0,1    
   semiopaco    =          5% 
 
 
 

  ferromicaceo       2 ore   64±2        = 
 
 
 
            
    si/no       24 ore   F/8 >50”   
             
             

 
            1,5-2,1 mm. 
                   1,8 atm  
   12 mesi       12 ore    >21°C    diluiz.: 10%  
               

 
             25,000 kg. 


