Scheda Tecni ca

GRAPPER | . M E.

al fosfato di zinco
CARATTERI STI CHE
Fondo intermedio bicomponente epossidico al fosfato di zinco ed ossido di
ferro micaceo lamellare, dotato di ottima adesione, compattezza,

resistenza, durezza, con elevato potere anticorrosi
ed industriale. Determina uno strato intermedio di
il primer epossidico e la finitura poliuretanica. T

cicli navali ed

industriali,

tralicci,

serbatoi,

ar

imbarcazioni, ponti, viadotti...). Pud essere sovra v
plast o finitura poliuretanica PM2.
Cl CLO APPLI CATI VO
Applicare una mano sopra al fondo epossidico Grappe

ferro sabbiato.
AVWERTENZE

Miscelare i due componenti al momento dell’'uso ed a
Non tentare di “recuperare” la miscela diluendola,
un incremento di viscosita dovuto al superamento de

VOCE DI

CAPI TOLATO

Applicazione di uno strato da 40-80 u su fondo oppo

ricevere un fondo protettivo, anticorrosivo.

* RAPPCRTO Dl

VO in ambiente marino
basso assorbimento tra
rova applicazione in
u, piattaforme,
erniciato con Skudo-

r o direttamente su

pplicare entro 1 ora.
dopo aver riscontrato
| pot-life.

rtunamente trattato a

* ADESI ONE AL CALCESTRUZZO. ASTMDA4541, UNI p.1°>3,5MPa

DATI PRINCIPALI A 20 °C E 70% DI UMIDITA' RELATIVA

M SCELAZI ONE: A:B=7:1 (26,3 kg. comp. A + 3,7 kg. comp. B =
30 kg. A+B)

Resa Teorica | Diluente Pulizia atirezzi Applicazione a rullo
Per mano ma/l i
]
62 I PL i PL 5
Aspetto e finitura l-/l/V Fuori polvere "> #] | Paso specifico kg/l Applicazione a penneiio
iSC0SO0 7 é "‘:"S.w:'-,1,45i0,1 1 Kg %&
Jemiopaco 7 = by 5% )
Colori oI Secco al tatto I Solidi in peso O Applicazione a spatola
P A
ferromicaceo QD Diidore 2 = O %
Esternifinterni ad Secco in profonditd Viscositd F Applicazione
:9\‘ ‘ k ? a spruzzo d'ania S
Si/no d 24 ore 50" |/ ) T
UGELLO | PRESSIONE
Vita di stoccaggio Sovraverniciabilitd Temperatura di
infiammabifita 1,5-2,1 ;mm.
1,8 atm
12 mesi |2 ore >21°C diluiz.: 10%6
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INDUSTRIA VERNICI

Paiché le condizioni d'impiego pessenc essere mMluenzate de element al di fuert delle possibilitd di controllo del produtiore, la Secieté non si assume alcuna responsabiité in ordine el risuttath.
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tel. 39-586-85.12.50 - fax 39-586-85.11.70
Mail info@liquiplast.com - www.liguilast.com



