Scheda Tecni ca

ALLUM NI O 86
SVALTO ALLUM NI O

CARATTERI STI CHE

Smalto sintetico brillante a base di pasta di allum inio riflettente,
particolarmente studiato per bricolage, piccoli lav ori ed applicazioni all'interno
su tubazioni o apparecchiature in condizioni di tem peratura non superiore ai 100°C.

Cl CLO APPLI CATI VO
PREPARAZI ONE DEI SUPPORTI

Ferro: rimuovere eventuali presenze di ruggine e vecchi s malti sfoglianti,
utilizzare se necessario il CONVERTITORE DI RUGGINE FERROVIVO F3. Pulire eventuali
macchie di unto o grasso con un panno imbevuto di d iluente, lasciare asciugare
perfettamente, carteggiare e spolverare.

Su supporti arrugginiti applicare due mani di antir uggine CROMAR.

Lam era zincata: pulire i sali di zinco, sgrassare accuratamente co n solvente o con
idonei tensioattivi, applicare una mano di PRIMER S PECIALE A SOLVENTE, lasciare
asciugare per almeno 24 ore.

FI NI TURA

Applicare due mani di Alluminio 86 con un intervall o di almeno 24 ore una
dall’altra.

AWERTENZE

Non applicare in condizioni di elevata umidita, a b assa temperatura e su superfici
esposte al sole durante [l'applicazione. Conservare il barattolo ben chiuso,
capovolto, in ambiente fresco e lontano da fonti di calore. Mescolare accuratamente

prima del prelievo.
VOCE DI CAPI TOLATO

Applicazione in due strati di 35 p ciascuno su fond i opportunamente predisposti di
Alluminio 86.

DATI PRINCIPALL A 20 °C E 70% DI UMIDITA’ RELATIVA
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Paiché le condizion! d'impiege passono essere influenzate da elementi al di fuorl delle passIT'lfté di controllo del produttore, 1a Societd non si assume akuna responsabita in ordine ai risukatl.
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