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ALLUMINIO 300 GRADI 

 

 
CARATTERISTICHE 
Pittura Alluminio acrilsilossanica resistente ad al ta temperatura. 
Destinata ad applicazioni industriali per manufatti  sottoposti a 
temperature prossime a 300°C come tubazioni, caldai e. 
 
CICLO APPLICATIVO 
PREPARAZIONE DEI SUPPORTI 
Ferro: rimuovere eventuali presenze di ruggine e qualsias i altro tipo 
di vernice. Applicare una mano di convertitore di r uggine Ironox 
Ferrovivo F3. Dopo 4-5 ore applicare la prima mano di Alluminio ad 
alta temperatura. Dopo 12 ore applicare una seconda  passata. 
 
NOTA IMPORTANTE 
La polimerizzazione delle resine che costituiscono questa vernice, 
avviene dopo circa un’ora a 200°C; pertanto le cara tteristiche di 
resistenza meccanica (p. es. al graffio) si raggiun gono solo dopo tale 
esposizione. L’applicazione e l’essiccazione devono  tuttavia avvenire 
a temperatura ambiente. 
 
AVVERTENZE 
Non applicare in condizioni di elevata umidità, a b assa temperatura e 
su superfici esposte al sole durante l’applicazione . Conservare il 
barattolo ben chiuso, capovolto, in ambiente fresco  e lontano da fonti 
di calore. Mescolare accuratamente prima del prelie vo. 
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